Technisches Merkblatt "weber

SAINT-GOBAIN

weberfloor 4605

Industrie-FlieRestrich hochfest

Zementgebundener hochfester Industrie-FlieRBestrich 30 - 100 mm

Anwendungsgebiet Produkteigenschaften

« als Industrieestrich und Endbeschichtung * hochfest
« fiir leichte, direkte mechanische Beanspruchung
« fiir Schichtdicken von 30 bis 100 mm

+ pumpbar und gut flieRfahig
« fiir hohe Schichtdicken

Anwendungsgebiet

Als hochfester Industrieestrich auf sehr unebenen Industriebodenflachen aus Beton bzw. Zementestrich fiir die Aufnahme der zementgebun-
denen Industriebodenbeschichtungen weberfloor 4610 Industry Top und zur Aufnahme von Reaktionsharzbeschichtungen > 1,5 mm geeignet.
Bei leichter Belastung wie z.B. FuBgangerverkehr, handgezogene, luftbereifte Karren und maRigen Staplerverkehr mit Luft- oder Vollgummibe-
reifung auch zur direkten Nutzung geeignet. Nur fiir den Innenbereich.

Produktbeschreibung

weberfloor 4605 Industrie-FlieBestrich hochfest ist eine werksmaRig hergestellter, zementgebundener, polymermodifizierter Estrichmortel.

Produkteigenschaften

» EMICODE EC 1 R 'VS: sehr emissionsarm

« in unterschiedlichen Schichtdicken einsetzbar
» AR 0,5 nach EN 13892-4 (BCA-Rollentest)

« friith begehbar

« hat 4,0 mm GroRtkorn

Technische Werte

Wasserbedarf: ca.17 % - 18%
Druckfestigkeit: >50 N/mm?
Biegezugfestigkeit: >7N/mm?
Verarbeitungszeit: > 30 min. - < 40 min.bei 20°C
Verarbeitungstemperatur (Luft): > 5°C bis < 30 °C
Verarbeitungstemperatur (Untergrund): 8 bis 25 °C

Schichtdicke: 30 bis 100 mm

Konsistenz:
Begehbarkeit:
Leichte Belastung:
Volle Belastung:
CE Kennzeichen:

35 - 42 cm mit 1,3-|-Priifdose
>2h<4h

nach ca. 3 Tagen

nach ca. 7 Tagen
CT-C50-F7-AR0O,5

Qualitétssicherung

weberfloor 4605 Industrie-FlieBestrich hochfest unterliegt einer standigen Giitekontrolle durch Eigeniiberwachung nach DIN EN 13813.

Allgemeine Hinweise

« Vorab erforderlichen Ausgleichsbedarf schatzen, FertigfuBbodenhéhen markieren und vorhandene Bewegungsfugen tibernehmen.

« Entwasserungseinrichtungen etc. im Vorfeld sorgfaltig abdichten. Im Geféllebereich (maximal 1,5 %) ist das FlieRBverhalten nur bedingt durch
Reduktion der Wasserzugabe einzustellen. Eine zu steife Konsistenz wirkt sich negativ auf das Entliftungsverhalten aus.

« Die erhartete Beschichtungsoberflache kann in Farbgebung und Erscheinungsbild rohstoff- und baustellenbedingt sowie durch die

Handschrift des Verlegers variieren.
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SAINT-GOBAIN

weberfloor 4605

Industrie-FlieRestrich hochfest

- Die Reinigung der unbehandelten Oberflache sollte i.d.R. trocken durch kehren erfolgen. Bei chemischer Belastung oder haufiger
Nasseeinwirkung ist die Oberflache durch eine Reaktionsharzbeschichtung zu schiitzen.

« Ist zusatzlich eine Reaktionsharzbeschichtung geplant und ist aufsteigende Kapillarfeuchte oder Dampfdruck nicht auszuschlieRen, ist eine
zweifache Epoxidharzgrundierung als dampfbremsende Schicht mit z.B. weberfloor 4712 und abschlieRender Quarzsandabstreuung direkt
auf den Betonuntergrund aufzubringen.

« Nach jeweils 5 t Materialdurchgang ist eine FlieBprobe durchzufiihren.
« Im Zweifelsfall beziiglich Verarbeitung, Untergrund oder konstruktiver Besonderheiten bitte Beratung anfordern.

« Keine Fremdstoffe beimischen.

Besondere Hinweise

* Material vor Verlegung warm und trocken lagern. Ideale Baustellentemperaturen > 10 < 25°C.
* Innen- und Bodentemperatur wahrend Verarbeitung und eine Woche danach > 8°C.
« Relative Luftfeuchtigkeit wahrend der Trocknung max. 70 %.

Untergriinde

Beton und alte Industrieestriche im Verbund

Untergrundvorbereitung

« Oberflachenzugfestigkeit mind. 1,5 N/mm? durch geeignete MaRBnahmen wie z. B. Schleifen oder Kugelstrahlen sicherstellen

- weberfloor 4716 Haftgrundierung 1:3 verdiinnt mit Wasser in mindestens einem Arbeitsgangen aufbringen. Bei stark saugenden
Untergriinden ist immer ein mehrmaliger Auftrag erforderlich.

Verarbeitung

Mischen:

« FUr Handverarbeitung angegebene Wassermenge je Sack in Mischbehalter (Fassungsvermégen 2 - 3 Sack) vorlegen, Pulverkomponente
zugeben und 2 bis 3 Minuten mit geeignetem Riihrwerkzeug mischen; nach ca. 1 Minute Reifezeit erneut durchmischen.

« Maschinell mit einer von Weber zugelassenen Mischpumpe arbeiten. Konsistenz regelmaRig mit der 1,3-I-Priifdose iiberwachen.

« Zur Sicherstellung optimaler Verarbeitungseigenschaften muss die Gesamtlange der eingesetzten Pumpschlduche mindestens 40 m
betragen.

Mischwerkzeuge:

» Bohrmaschine mit Riihrquirl fiir Spachtelmassen

+ m-tec Duomix 2000, m-tec SMP (Silo-Mischpumpe)

 Mindestschlauchlange 40 m

« Geratereinigung im frischen Zustand mit Wasser.

Verarbeitung:

« Wird das Material gepumpt, sollte die maximale Breite der Arbeitsflache nicht mehr als 6 bis 8 Meter betragen.

- Bei Breiteniiberschreitung Abstellstreifen setzen.

« Der Industrie-FlieRBestrich ist mit dem Hin- und Herschwenken des Gieschlauches gleichmaRig auf den Untergrund zu verteilen. Nach
Erreichen der Sollhéhe, wird der Estrichmortel sofort mit der Schwabbelstange bearbeitet. Die gegossene Flache wird zundchst langs etwas
kraftiger und dann quer etwas leichter durchgeschlagen. Die dabei entstehende Wellenbewegung fiihrt zu einer sehr guten Entliftung und
Nivellierung der Estrichoberfliche.

« Uberarbeitung mit zementgebundenen Beschichtungen bei Begehbarkeit. Zwischengrundierung mit weberfloor 4716 Haftgrundierung 1:3
mit Wasser verdiinnt. Eine mehrfache Grundierung verbessert die Oberflachenoptik.

Nachbehandlung:

» Frisch eingebaute Flachen vor Zugluft, direkter Sonnen- und Warmeeinwirkung schiitzen.

- Belliftung nach Erreichen der Begehbarkeit ist notwendig. Zugluft vermeiden.

 Wartezeit bis zur Beschichtung mit weber.floor Reaktionsharzen mindestens 3 Tage.

« Oberflachenbehandlung des Industriefleiestrichs mit Wachs, Bodenwischpflege oder Steindl friihestens nach 12 Stunden.
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Industrie-FlieRestrich hochfest

« Fiir eine nachfolgende Reaktionsharzbeschichtung muss der Industrie-FlieBestrich mittels kugelstrahlen oder schleifen vorbereitet werden.
Die Schichtdicke der nachfolgenden Reaktionsharze muss min. 1,5 mm betragen.

Verbrauch / Ergiebigkeit
promm Schichtdicke : ca. 1,7 kg/m?

Produktdetails

Wasserbedarf:

max. 4,51 / 25 kg

Lagerung:

Bei trockener, kiihler, frostfreier Lagerung ist das Material min. 6 Monaten lagerfahig.

Verpackungseinheiten

Gebinde Einheit VPE/Palette
Papiersaclg _______________ 25kg 42sacke
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